
Технически характеристики 
 

 

 

Електроди Esab заваръчни 3.2x350 мм, 1 кг, 70-110 A, 
алуминиеви, OK 96.20 

 

 Лесен за работа универсален алуминиев електрод за заваряване на валцовани алуминиеви 
сплави.  

 OK 96.20 е електрод със сърцевина от алуминиево -магнезиева сплав и 

специална флюсова обмазка. Този електрод е предназначен за заваряване на не  закалени 
валцовани алуминиеви сплави, използвани за контейнери в мандри и  пивоварни, и най вече 
за покривни конс трукции,  мачти на кораби и др. По 

принцип тези сплави се характезират с висока якост и добра заваряемост, но са с по-ниска 
устойчивост отколкото чистия алуминий. Устойчивостта на корозия  

от солени води обаче е много добра.  

Препоръки при заваряване. Скоростта на  изгар яне на ал уминиевия  елект род  е  

 т ри път и по-висота от тази на ст оманения, поради  коет о скоростт а на  ра бот а  с  

 OK  96.20  е  значит ел но  по-гол яма.  Поради  сра внит ел но  високата  

 т опл опроводимост на ал уминия и неговит е сплави,  се препоръчва  предварител но  

 нагря ване  на детайла ил и поне на начал ото  на  съединениет о. Шл аката  е  

 ра зт ворима  във  вода.  От  същест вено  значение  е  пълнот о  от странение  на  

 шлакат а, т ъй кат о тя е корозивна. Обмазкат а на  OK  96.20  е  т върде  чувст вит ел на  

 на  вл ажност .  Влажните  ел ектроди  причиня ват  обра зуванет о  на  пори.  

 Заварявайт е само със сухи ел ектроди. Ел ект родит е т рябва да  се  съхраняват  в  

 сухи помещения и кутиит е не бива  да ст оят д ъл го  време  от ворени.  
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Типичен химичен състав на метала  на заваръчния шев (%): 

  Ai  basis 

  Si  0,2 % 

  Mn  1,0 % 

  Fe  0,5 % 

Класификация 

DIN 1732: EL Al Mn1 

Workstoff  No: 3.2245 
 

 
 

 Типични  механични  хар актеристики  на  метала  на  завар ъчния  шев:  

 Гр анича на провл ичане - 100MPa 

 Якост на опън  - 40 MPa 

 Удължаване  - 25% 
 

 

 Вакуумира на  опаковка  "VacPac",  гот ови  за  упот реба  сл ед  от варяне,  без  

 предвар ит ел но  сушене.  При  по-продължит ел но  съхранение  на  отворена  

 опаковка,  преди  употреба,  да  се  сушат  1  часа  при  120  градуса.  
 

 

 Д ебел ина 3,25 мм 

 Д ължина 350 мм 

 Завар ъчен  т ок  70-110  Ампера  

 Напрежение на празен ход: >70 V 

 Заварява  се  с  прав  ток  пол ожит елна  полярност .  

 Заварява  във  всички  пространст вени  пол ожения  

 Нет о  т егл о  в  една  опаковка  1,0  kg.  

 Съдържание в една опаковка 71 бр. 

 Ценат а  е  за  една  опаковка  

 Произвидит ел E SAB Ш веция 

 

 

 

Продукт: Електроди Esab заваръчни 3.2x350 мм, 1 кг, 70-110 A, алуминиеви, OK 96.20 

Категория: Електродъгово заваряване 

Бранд: Esab 
Категория бранд: Електроди Esab Та
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https://tashev-galving.com/product/027-KAM-048/elektrodi-esab-zavarachni-3-2x350-mm-1-kg-70-110-a-aluminievi-ok-96-20
https://tashev-galving.com/cat/201095/elektrodagovo-zavaryavane
https://tashev-galving.com/brand/esab
https://tashev-galving.com/brand/esab/elektrodi



